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GRANULOMETRIA ADECUADA Y.
ALTA DENSIDAD DE DIAMANTE
(Ahorra tiempo y trabajo)
TECNOLOGIA ALEMANA
(Experiencia y precision)

GRANQO MUY SALIENTE
(Raya y se desprende antes)

GRANOS MUY METIDOS
(No cortan)

POCA CONCENTRACION
(Mas vueltas y calor)

TRES DE LIGAMENTO ESPECIAL

12 AMORTIGUADORA

22 FIJA LA 12 CAPA DE DIAMANTE
32 BLINDA TODO

MAYOR DURACION DEL GRANO
{(Se desgasta, no se desprende)

Sin aristas

@No deja angulos, adaptandose mejor
la corona al muidn

PREPARACIONES BIOTECNICAS

Mas problemas —e Mejor ajuste : i
de ajusle de coronas = {

% V\\ *
Posibles o Retencion
fisurag sin problemas

L MANDRIL ANTI-ROTURAS INOXIDABLE

MAXIMO RENDIMIENTO CON EL MiNIMO ESFUERZO

- El diamante normal al

desgastarse queda romo siempre picos

() Y

Corte mas frio y rapido

Da mas vueltas y

calienta
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= NORMAL GRUESO
Tallo {(100-12011) & (135

corto Sin anitlo —Anillo verde

El natural se frac'thma ejando

" Fresas Selecdent
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Rendimiento

Otras maximo
B fresas constante
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Anitio rojo Anillo amaritlio Amnillo blanco
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dos caras
METALYRESINA  RESINA,VALPLAST, HUESO, URAS, DUREZAS METAL, RESINA, CERAMICA, FLEXITE, UNAS, ,@’ 29mm. x 0,6 mm. de grosor
® PULIDO SIN RIESGOS
DE CERAMICA
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_ E _ E CERAMICA 0ok
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PULDO RESINAR.PM. 5,000 Manddl | AD-320
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DIAMANTE FINO 2 CARAS = DIAMANTE ULTRA FINO
GRANO GRUESO GRANO FINO GRANO MEDIO ST e FLEXIBLE 2 CARAS MUY FLEXIBLE
SDM 393 - 190 -G SDM 394-190-C SDM 327 - 080 SDH 355 C 190 SDH 355 F220

SD-306 (12 tiras) DIAMANTE 1 LADO 6 mm. Stripping, excedentes proximales...
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MAXIMA CALIDAD Y
DURACION
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INOXIDABLES CON PRODUCTOS
QUIMICOS Y AUTOCLAVES
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MAYOR
SUPERFIGIE
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AKORRANDO
TIEMPO.
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